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	范围
	本标准规定了口罩用聚丙烯熔喷非织造布（简称“口罩熔喷布”）的术语和定义、产品分级、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存。
本标准适用于以聚丙烯为主要原料、经熔喷法制得的、用于卫生防护用口罩生产的非织造布。

	主要技术内容
	[bookmark: _Toc38397552]一、产品分级
根据过滤效率水平将口罩熔喷布进行分级，详见表1。
表1 口罩熔喷布分级
	分级
	KN30
	KN60
	KN80
	KN90
	KN95
	KN100


[bookmark: _Toc36467933][bookmark: _Toc36468013][bookmark: _Toc36469084][bookmark: _Toc38397553]二、原料要求
    所用原料应符合GB/T 30923《塑料 聚丙烯（PP）熔喷专用料》相关规定要求。
三、技术要求
[bookmark: _Toc38397554]（一）内在质量
[bookmark: _Toc38397555]1 基本技术要求
基本技术要求见表2。
表2 基本技术要求
	项目
	规格（g/m2）

	
	≤20
	≤50
	≤100
	≤150

	幅宽偏差/mm
	-1～+3

	单位面积质量偏差率/%
	±8
	±7
	±5
	±4

	单位面积质量变异系数
	≤7
	≤6

	断裂强力/N
	横向
	≥2
	≥6
	≥10

	
	纵向
	≥4
	≥9
	≥15

	纵向断裂伸长率/%
	≥20




2 专项技术要求
不同过滤效率水平对应的过滤效率指标见表3。



表3 过滤效率
	过滤效率水平
	KN30
	KN60
	KN80
	KN90
	KN95
	KN100

	颗粒物过滤效率%
	≥30
	≥60
	≥80
	≥90
	≥95
	≥99.97

	细菌过滤效率%
	≥95
	\
	\
	\


气流阻力≤80 Pa。
微生物指标应符合GB 15979-2002表1中对普通级口罩的相关规定。
异味符合GB 18401的相关规定。
[bookmark: _Toc38397556]（二） 外观质量
外观质量要求见表4。
表4  外观质量要求
	项目
	要求

	破洞
	不允许

	针孔
	不明显
	≤10个/100cm2

	
	明显
	不允许

	晶点
	面积≤1mm2
	≤10个/100cm2

	
	面积≥1mm2
	不允许

	飞花
	不允许

	异物
	不允许

	注1：晶点是指布面存在的点状聚合物颗粒。
注2：飞花是指布面存在的已固结的由飞絮/飞花形成的纤维块或纤维条，表面有凸起感。
注3：KN95及以上过滤效率水平的口罩熔喷布不允许有针孔和晶点。
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